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Abstract of DE1 0026269 

The large bundle for the transporting and storing of insulating material 
rolls has the rolls accommodated inside a high compression module. The 
modules(2) lying on a pallet(3) are arranged one above the other with 
their large main surfaces flush in the stack, and at least one of the 
modules is orientated axially crosswise in relation to the adjacent module. 
The rolls of insulating material are compressed inside a module, 
especially by the winding process, in a ratio of preferably 1 to 4. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder etrtgereichten Unterlagon entnommen 

® GroGgebinde fur Transport und Lagerung von Dammstoffrollen und dergleichen Produkte 

(57) Bei einem Grofcgebinde fur Transport und Lagerung 
von Dammstoffrollen und dergleichen Produkte aus be- 
vorzugt Mineralwolle, sind mehrere Dammstoffrollen un- 
ter Kompression durch eine folienartige Umhullung zu ei- 
nem Modul verpackt und mehrere derartige Module auf 
einer Palette oder dergleichen Trager in einer weiteren 
Umhullung zum GroBgebinde zusammengefafct, wobei 
die Dammstoffrollen innerhalb eines Moduls einer erhoh- 
ten Kompression unterzogen sind, da(S die Module auf 
der Palette liegend und mit ihren grofcen Hauptflachen 
bundig im Stapel ubereinander angeordnet sind, und daS 
mindestens einer der ubereinander angeordneten Modu- 
le in axial kreuzweiser Anordnung zum benachbarten Mo- 
dul ausgerichtet ist. 
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Beschreibung sionsverhaltnis von 1 : 4 und dariiber eingestellt wird. Zu- 

gleich werden die Module auf den Paletten liegend angeord- 

[0001] Die Erfindung beuifft ein GroBgebinde gemaB dem net, so daB die Hauptflache des Moduls aus mehreren 

Oberbegriff des Patentanspruches 1 . Dammstoffrollen auf der Palettentragerflache runt. In dieser 
[0002] Transport und Lagerung von Dammstoffprodukten 5 Ausrichtung werden die Module mit ihren groBen Hauptfla- 

wirft deswegen bereits Probleme auf, weil es sich hierbei chen bundig im Stapel ubereinander angeordnet. Ferner ist 

um Produkte mit groBem Volumen und damit urn Produkte mindestens einer der ubereinander angeordneten Module in 

mit erhdhtern Platz- und Raumbedarf handelt. Zugleich axial kreuzweiser Anordnung, also verschrankt zum be- 

kommt hinzu, daB derartige Produkte bei der Verpackung nachbarten Modul ausgerichtet. 

sorgfaltig behandelt werden mUssen, weil die innere Faser- to [0007] Insbesondere wird eine erhohte Deformation sfe- 

struktur dieser Produkte im Sinne der Aufrechterhaltung der stigkcit der Module angestrebt und realisicrt, um plastische 

gewUnschten Dammwirkung nicht zerstort werden darf. Bei Verformungen schadlicher Natur im Stapel zu vermeiden, 

Dammstoffrollen, die zur Minderung des Transportvolu- wobei zweckmaBigerweise die erhohte Deformationsfestig- 

mens unter Kompression gewickelt sind, ist bei der Kom- keit durch optimierte Einstellung des Bindemittelgehalts, 

pression ferner zu beachten, daB die fur den Gebrauch wie- 15 der Faserausbildung und des Kompressionsgrades erreicht 

der entwickclten Dammstoffrollen auch entsprechend auf wird. ZweckmaBig ist hierbei die Faustformel Rohdichte x 

die gewiinschte Nenndickc auffedern mussen, um wiederum Kompressionsgrad der Dammstoffrollen > 35 kg/m 3 , wo- 

die gewunschten Dammstoffeigenschaften beizubehalten. bei ein bevorzugter Bereich von 50 bis 60 kg/m 3 reicht. 

[0003] Bislang werden derartige Dammstoffrollen als [0008] Ferner wird die Lange der Dammstoffrollen der 

GroBgebinde fur Transport und Lagerung zu einem Modul 20 Palettenlange angepaBt, so es sich um eine Standardpalette 

zusammengefaBt, welches umhullt wird, wobei mehrere handelt, ebenso wie die Breite des Moduls auf die Paletten- 

Module, die fur sich mehrere Dammstoffrollen aufweisen, breite, was durch entsprechende Komprimierung erreicht 

auf einer Palette oder dergleichen Trager stehend und im wird. Im besonderen ist bevorzugt, daB die Lange der Mo- 

Stapel ubereinander angeordnet und mit einer Folienhaube dule mit der Breite der Module im wesentlichen uberein- 

uberzogen. Ein Problem besteht hierbei darin, daB bei den 25 stimmt, was durch entsprechende Anzahl der Dammstoff- 

herkommlichen Dammstoffrollen die Tragerflache einer Pa- rollen und der entsprechenden Komprimierung erreicht 

letle nicht voll genutzt werden kann, so daB Freiflachen und wird. 

damit auch Freivolumina entstehen, welche fur Transport [0009] Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele der Er- 

und Lagerung von Dammstoffmaterial zwangsweise nicht findung auch in Zusammenhang mit einer Gegenuberstel- 

genutzt werden konnen. Aufgrund dieser Freiflachen besteht 30 lung zum Stand der Technik anhand der Zeichnungen be- 

auch die Gefahr, daB die Module auf der Palette wahrend schrieben. Darin zeigen 

des Transportes verrutschen konnen, was dann zu einer Be- [0010] Fig. la eine Aneinanderreihung von drei Damm- 

schadigung der Folienhaube fuhren kann. Ferner ergibt sich stoffrollen zur Bildung eines Moduls, 

ein verminderter Grad an Ausnutzung des Transportvolu- [0011] Fig. lb ein Modul aus drei Dammstoffrollen nach 

mens der Transportfahrzeuge, was wiederum die Transport- 35 Kompression, 

kosten fur diese Produkte erhoht. Dies ist insbesondere des- [0012] Fig. 1 c eine perspektivische Ansicht eines Moduls, 

wegen von Bedeutung, weil es sich um groBvolumige Pro- [0013] Fig. 2 ein GroBgebinde gemaB dem Stand der 

dukte mit geringer Masse handelt. Hinzu kommt, daB bei ei- Technik, 

ner stehenden Anordnung der Dammstoffrollen und nicht [0014] Fig. 3 eine erste Ausfuhrungsform der Erfindung, 
vollstandiger Ausnutzung der Tragerflache einer Palette 40 [0015] Fig. 4 eine zweite Ausfuhrungsform der Erfindung. 
eine mittige Lastverteilung vorliegt, wodurch sich die Tra- [0016] Die Verpackung, insbesondere GroBverpackung 
gerflache der Palette durchbiegt und im ungunstigsten Fall von Dammstoffrollen wirft besondere Probleme auf, weil es 
brechen kann. SchlieBlich kann es beim Stapeln von stehen- sich hier um Produkte mit vergleichsweise groBem Volumen 
den Dammstoffrollen zu Schwierigkeiten infolge einer stim- und damit erheblichen Abmessungen handelt, denen eine 
seitigen sogenannten TUtenbildung kommen, welche beim 45 entsprechende Federungseigenschaft innewohnt, so daB eine 
Wickeln von langeren Filzen stimseitig entsteht. Durch transportgerecht stabile Verpackung anzustreben ist. Bislang 
diese stirnseitigen "Ttiten", welche eine Lange von bis zu hat man, wie die Fig. la bis lc und Fig. 2 ausweisen, meh- 
80 mm erreichen konnen, leidet die Stabilitat des aufeinan- rere Dammstoffrollen 1 in einer Folienumhullung zu einem 
der gestapelten Moduls. Dammstoffrollen mit einer Tuten- Modul 2 zusammengefaBt und hierbei die Dammstoff rollen 
wicklung von > 25 mm werden daher ausgesondert. 50 ausgehend von einem BreitenmaB a gemaB Fig. la auf ein 
[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, ein GroBgebinde zu BreitenmaB a' komprimiert (Fig. lb), damit die zusammen- 
schaffen, welches fur Transport und Lagerung ausreichend gesetzte Langenabmessung der Module mit der Abmessung 
stabil ist und eine optimale Ausnutzung von Transportvolu- einer Standardpalette ubereinstimmt. Zugleich wurden die 
men und Transportflache bzw. Lagervolumen und Lagerfla- Dammstoffrollen selbst mit einer gewisscn Kompression 
che ergibt. Dabei soil das GroBgebinde einfach mit den ubli- 55 gewickelt und zwar z. B. mit einem Kompressionsgrad von 
chen Transportmitteln handhabbar sein. 1 : 2,5, um eine platzsparende Transporteinheit, welche 
[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im gleichzeitig einen kompakteren Aufbau besitzt, zu halten. 
kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 enthaltenen Merk- Dieser Zustand wiederum ergibt sich aus Fig, la. Die Mo- 
male gelost, wobei zweckmaBige Weiterbildungen der Er- dule 2 haben eine Modullange 1, welche der Lange der 
findung durch die in den Unteranspruchen enthaltenen 60 Dammstoffrollen 1 entspricht, wurden bisher, wie in Fig. 2 
Merkmale gekennzeichnet sind. gezeigt, stehend auf Standardpaletten angeordnet, und zwar 
[0006] Nach MaBgabe der Erfindung werden die Damm- in zwei Lagen Ubereinander, wobei dann diese Ubereinander 
stoffrollen innerhalb eines Moduls einer erhohten Kompres- und stehend angeordneten Module 2 einschlieBlich der Pa- 
sion unterzogen. Herkommliche Dammstoffrollen werden lette 3 mit einer weiteren Folienumhullung versehen wur- 
zumeist mit einer Kompression von 1 : 2,5 gewickelt, wobei 65 den, um das GroBgebinde 4 zu bilden. Hierbei wurde zu- 
erfindungsgemaB die Kompression oberhalb von 1 : 3, ins- meist eine haubenfdrmige Schrumpffolie verwendet. Die 
besondere oberhalb von 1 : 3,5 liegt und bevorzugt bei der Standardpalette fur den Einsatz bei Transport und Lagerung 
ublichen Rohrdichte fur die Dammstoffrollen ein Kompres- von Dammstoffrollen weist derzeit eine Lange und Breite 
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von 1200 mm x 1200 mm auf. Die Lange der Dammstoff- 
rollen betragt ublicherweise ebenfalls 1200 mm, entspricht 
also dem Langen- und BreitenmaB der Standardpalette. 
Wenn nun ilbliche Dammstoffrollen z. B. einen Durchmes- 
ser von 470 mm aufweisen, so hat dies zur Folge, daB die 5 
Module insbesondere im Falle einer Verpackung mit drei 
derartigen Dammstoffrollen zwar in Bezug auf das MaB "a"' 
der Abmessung der Standardpalette entsprechen, jedoch 
aufgrund ihrer weniger komprimierten Breite "b m bei ste- 
hender Anordnung auf der Palette 3 nur zwei Module neben- 10 
einander angeordnet werden konnen, da bei einer dritten ste- 
henden Reihe, diese uber die Palette hinausragen wurde. 
Zwangsweise entsteht hierbei auf beiden Seiten der Haupt- 
flachen 5 der gestapelten Module eine langsverlaufende 
Freiflache 6 mit einer Lange von 1200 mm und einer Breite 15 
von ca. 120 mm auf jeder Seite, die fur eine Aufnahme von 
Darnmstoff material nicht genutzt werden kann. Zugleich er- 
gibt sich infolge des dabei entstehenden Einsprungs von Pa- 
lette auf Hauptflache 5 der Module der Dammstoffrollen bei 
einem Verrutschen der Module die Gefahr einer Bescbadi- 20 
gung der Schrumpffolie infolge an der Kante der Palette 
ubermaBig auftretenden Spannungen, was zu einem Zerrei- 
Ben der Folie und damit zu einer Zerstorung der Verpackung 
fuhren kann. 

[0017] Nach MaBgabe der Erfindung kann jedoch eine Pa- 25 
lette optimal ausgenutzt werden, indem die Module palet- 
tenraumausnutzend angeordnet werden. Bei den dargeslell- 
ten Ausfiihrungsbeispielen bei denen eine Durchmesser- 
groBe der Dammstoffrollen von 470 mm und eine Lange 
von 1200 mm angenommen wird ist bei Anordnung von drei 30 
Dammstoffrollen in einem Modul eine derart starke Kom- 
primierung des Moduls erfolgt, daB die Breite der Module a' 
in etwa 1200 mm betragt. Mithin kann ein liegend auf die 
Palette 3 aufgebrachtes Modul 2 optimal und voilflachig die 
Palettentragflache ausnutzen und steht beidseitig der Palette 35 
auch nicht vor. Das GroBgebinde wird dann dadurch reali- 
siert, daB die einzelnen Lagen der Module iibereinanderge- 
stapelt werden und zwar mit Hauptflache 5 auf Hauptflache 
5, wobei wenigstens eine der Moduilagen bzw. Module win- 
kelmaBig versetzt, insbesondere um 90° uber Kreuz ange- 40 
ordnet wird zu den anderen Modulen bzw. Moduilagen. 
[0018] Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 3 sind die 
ubereinander angeordneten Module 2 wechselweise uber 
Kreuz angeordnet, wobei die winkelmaBige Versetzung je- 
weils 90° betragt. Die mit Hauptflache auf Hauptflache ent- 45 
sprechend ubereinander gestapelten Module gemaB Ausfuh- 
rungsform nach Fig. 3 bilden nach Umhullung ein auBeror- 
dentlich stabiles GroBgebinde, welches gegeniiber der in 
Fig. 2 dargestellten Stapelung aus stehend angeordneten 
Modulen vorieilhaft eine geringere Hone aufweist. Bei den 50 
hier in Rede stehenden Durchmessem der Dammstoffrollen 
baut das GroBgebinde nach Fig. 3 um ca. 100 mm niedriger 
als das GroBgebinde nach dem Stand der Technik gemaB 
Fig. 2. Uberdies enthalt das GroBgebinde gemaB Fig. 3 ge- 
geniiber dem zum Vergleich dargestellten bekannten Stapel 55 
gemaB Fig. 2 ein Modul mehr und ist stabiler und halt somit 
auch erheblichen Transportbeanspruchungen stand. Dies be- 
deutet, daB mit der erfindungsgemaBen Losung wesentlich 
platzsparendere Dammstoffrollen transportiert und gelagert 
werden konnen, als bisher, wobei zusatzlich noch eine ho- 60 
here Standfestigkeit der GroBgebinde kommt, welche zum 
einen von der liegenden, axial kreuzweisen Anordnung der 
Dammstoffrollen herriihrt und zum anderen durch die bes- 
sere Laslverteilung auf der Palette bedingt ist. 
[0019] Bei der zweiten erfindungsgemaBen Ausfiihrungs- 65 
form nach Fig. 4 ist wenigstens eine Lage der Module 2, hier 
die oberste Lage uber Kreuz angeordnet, hingegen die ande- 
ren Lagen in gleicher Achsrichtung gestapelt und gerichtet. 



Auch hier erfolgt eine biindige Ausbildung der Palettentra- 
gerflache und ergibt sich ein sehr stabiles GroBgebinde, wel- 
ches besonders geeignet flir Transport und Lagerung ist. Die 
hohenmaBige Reduzierung gegeniiber dem Vergleichsbei- 
spiel gemaB Fig. 2 betragt auch hier 100 mm. Es wird davon 
ausgegangen, daB die besondere Stabilitat der erfindungsge- 
maBen GroBgebinde nicht zuletzt daraus resuluert, weil in- 
folge der kreuzweisen Anordnung zumindest zwischen zwei 
benachbarten Modulen keine im wesentlichen linienformige 
bzw. streifenfdrmige Aufiage zwischen den Modulen im Be- 
reich der einzelnen Dammstoffrollen besteht. Vielmchr er- 
folgt infolge der kreuzweisen Anordnung eine mehr punkt- 
formige bzw. begrenzt punktflachenfbrmige Auflage, wo- 
durch sich innerhalb des GroBgebindes groBere Auflager- 
driicke ergeben, was zu einer besseren Haftung der Module 
untereinander innerhalb des GroBgebindes fuhrt. 
[0020] Bei den Ausruhrungsformen nach den Fig. 3 und 4 
erfolgt eine Wickelung der Dammstoffrollen mit einer Kom- 
pression 1 : 4, was dadurch erreicht wird, daB der Filz be- 
reits vorkomprimiert in den Wickelblock einlauft und sozu- 
sagen zweistufig komprimiert wird. Hierbei erreicht man 
eine wesentlich erhohte Deformationsfestigkeit der Damm- 
stoffrollen gegeniiber ublichen Kompressionsverhaltnissen 
von 1 : 2,5. Gerade diese erhohte Deformationsfestigkeit, 
die auch zu einer entsprechenden Steifigkeit des Moduls 
fuhrt, ist fur die Stabilitat des GroBgebindes von Bedeutung, 
weil hierdurch insbesondere keine schadlichen plastischen 
Verformungen des Produktes beim Stapeln auftreten. Dabei 
ist die Deformationsfestigkeit im wesentlichen neben Bin- 
demittelgehalt und Faserausbildung von der Rohdichte in 
kg/m 3 und dem dimensionslosen Kompressionsgrad des zu 
stapelnden Produktes abhangig. Hierbei wird im Sinne einer 
Optimierung des erfindungsgemaBen GroBgebindes vorge- 
geben, daB zweckmaBigerweise Rohdichte x Kompressions- 
grad > 35 kg/m 3 betragt. 

[0021] Bei den erfindungsgemaBen Ausfuhrungsformen 
nach den Fig. 3 und 4 wurde ein Klemmfilz mit einer Roh- 
dichte von 14 kg/m 3 verwendet, der in der Rolle im Verhalt- 
nis 1 : 4 komprimiert wurde, so daB sich nach Faustformel 
Rohdichte x Kompressionsgrad ein Wert von 56 kg/m 3 ein- 
stellt, der oberhalb des Wertes von 35 kg/m 3 liegt. 
[0022] Wie die Fig. 3 und 4 ausweisen, ist es besonders 
zweckmaBig, wenn drei Dammstoffrollen nebeneinander in 
einem Modul verwendet werden und je GroBgebinde insge- 
samt 5 Module ubereinander gestapelt werden. Es ist jedoch 
auch moglich, die Rohdichte der Dammstoffrollen z. B. auf 
einen Wert von 13 kg/m 3 zu reduzieren und den Kompressi- 
onsgrad so zu erhohten, daB 6 Module ubereinander auf ei- 
ner Palette gestapelt werden konnen. Auch ist es moglich, 
statt einer Palette als Auflageunterlage einfach mehrere 
druckfeste Dammstoffstreifen zu verwenden. Zur Bildung 
der Umhullung der Module wird eine Folie verwendet, die 
entweder durch Umschlagen einer Folie bewerkstelligt, de- 
ren Enden iibereinandergeschlagen und miteinander ver- 
schweiBt oder verklebt werden, oder aber es wird eine 
Schrumpffolie verwendet, Gleiches ist auch fur die Umhiil- 
lung des Modulstapels zur Bildung des GroBgebindes vor- 
geschlagen, wobei eine Folienhaube ebenfalls zweckmaBig 
sein kann. 

[0023] Obgleich das hierin beschriebene GroBgebinde 
maBgeblich und bevorzugt fur Darnmstoff rollen beschrie- 
ben ist, laBt sich dieses GroBgebinde auch fur andere Pro- 
dukte, etwa stapelweise ubereinander angeordnete und kom- 
primierte Dammstoffplatten bzw. -matten und dergleichen 
realisieren. 
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Patentanspriiche 

1. GroBgebinde fur Transport und Lagerung von 
Dammstoffrollen und dergleichen Produkte (1) aus be- 
vorzugt Mineralwolle, bei welchem mehrere Darnrn- 5 
stoffrollen (1) unter Kompression durch eine folienar- 
tige Umhullung (7) zu einem Modul (2) verpackt und 
mehrere derartige Module auf einer Palette (3) oder 
dergleichen Trager in einer weiteren Umhullung zum 
GroBgebinde zusammengefafit sind, dadurch gekenn- io 
zeichnet, daB die Dammstoffrollen (1) innerhalb eines 
Moduls einer erhohten Kompression unterzogen sind, 
daB die Module (2) auf der Palette (3) liegend und mit 
ihren groBen Hauptflachen biindig im Stapel uberein- 
ander angeordnet sind, und daB mindestens einer der 15 
ubereinander angeordneten Module (2) in axial kreuz- 
weiser Anordnung zum benachbarten Modul ausge- 
richtet ist. 

2. GroBgebinde nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dammstoffrollen (1) innerhalb eines 20 
Moduls insbesondere durch den Wickelvorgang in ei- 
nem Verhaltnis > 1 : 3, zweckmaBigerweise im Bereich 
von 1 : 3 bis 1 : 6, insbesondere 1 : 3,5 bis 1 : 4,5, ins- 
besondere bevorzugt etwa 1 : 4 komprimiert sind. 

3. GroBgebinde nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB die Dammstoffiollen (1) innerhalb 
eines Moduls (2) auf erhohte Deformationsfestigkeit 
des liegenden Moduls komprimiert sind, derart, daB die 
Dammstoffrollen (1) innerhalb des Stapels des GroBge- 
bindes (4) frei von schadlichen plastischen Verformun- 30 
gen sind. 

4. GroBgebinde nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die erhohte De- 
formationsfestigkeit durch optimierte Einstellung des 
Bindemittelgehaltes, der Faserausbildung und des 35 
Kompressionsgrads erreicht ist. 

5. GroBgebinde nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb eines 
Moduls die Rohdichte der Dammstoffrollen multipli- 
ziert mit dem Kompressionsgrad der Dammstoffrollen 40 
> 35 kg/m 3 betragt, insbesondere bevorzugt im Be- 
reich von 50 bis 60 kg/m 3 liegt. 

6. GroBgebinde nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange (1) 
der Dammstoffrollen (1) der Palettenlange entspricht 45 
und die Breite (a') des Moduls (2) aus nebeneinander- 
liegenden Dammstoffrollen (1) auf die Breite der Pa- 
lette komprimiert ist, so daB das Modul weitgehend pa- 
lettentragerflachennutzend und im wesentiichen bun- 
dig mit der Palette angeordnet bzw. ausgerichtet ist. 50 

7. GroBgebinde nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange (1) 
der Module mit deren Breite (a 1 ) im wesentiichen iiber- 
einstimmt. 

8. GroBgebinde nach einem der vorhergehenden An- 55 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB je Modul (2) 
drei Dammstoffrollen (1) mit einer Lange von bevor- 
zugt 1200 mm auf einer Breite von bevorzugt 
1200 mm komprimiert und auf einer Standardpalette 
mit 1200 mm x 1200 mm biindig angepaBt sind. 60 

9. GroBgebinde nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB auf einer Palette 
zur Bildung eines GroBgebindes drei bis sechs, insbe- 
sondere funf Module ubereinanderliegend angeordnet 
sind. 65 

10. GroBgebinde nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei funf Modulen (2) vier gieichgerichtet 
und ein Modul uber Kreuz angeordnet ist. 
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11. GroBgebinde nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die benachbart ubereinander angeordne- 
ten Module (2) jeweils uber Kreuz zueinander ausge- 
richtet sind. 

12. GroBgebinde nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB Modul und Mo- 
dulstapel durch eine Kunststofffolie umhiillt sind, die 
zur Umhullung durch VerschweiBung, Verklebung ge- 
schlossen oder durch Schrumpfung gebildet ist. 
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